Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

ALLGEMEINE BETRIEBSERLAUBNIS (ABE)

nach § 22 in Verbindung mit § 20 Stral3enverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO) in der
Fassung vom 28.09.1988 (BGBI | S.1793)

Nummer der ABE: 48542
Gerat: Sonderrader fiur Personenkraftwagen
8Jx 17 H2
Typ: TN3-8017
Inhaber der ABE: KVG Kautschuk-Verwertungs-Gesellschaft

mit beschrankter Haftung
DE-45356 Essen

Hersteller: Baoding Lizhong Wheel Manufacturing Co. Ltd.
CN-Hebei

Fir die obenbezeichneten reihenweise zu fertigenden oder gefertigten Gerate wird diese
Genehmigung mit folgender Mal3gabe erteilt:

Die genehmigte Einrichtung erhalt das Typzeichen

KBA 48542

Dieses von Amts wegen zugeteilte Zeichen ist auf jedem Stlick der laufenden Fertigung in
der vorstehenden Anordnung dauerhaft und jederzeit von auf3en gut lesbar anzubringen.
Zeichen, die zu Verwechslungen mit einem amtlichen Typzeichen Anlass geben kdnnen,
durfen nicht angebracht werden.



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der ABE: 48542

Die ABE-Nr. 48542 erstreckt sich auf die Sonderrader 8 J x 17 H2 , Typ TN3-8017, in den
Ausfihrungen wie im Gutachten Nr. 55075611 (1. Ausfertigung) vom 22.09.2011
beschrieben.

Die Sonderrader dirfen nur zur Verwendung mit den in den Anlagen Nr. 1 bis 3 des
Gutachtens genannten Bereifungen unter den angegebenen Bedingungen an den dort
aufgefuhrten bzw. beschriebenen Kraftfahrzeugen feilgeboten werden.

Fur die in dieser ABE freigegebenen Rad/Reifenkombinationen ist die Berichtigung
der Zulassungshbescheinigung Teil | gemaR 8§13 Fahrzeug-Zulassungsverordnung
(FZV) nicht erforderlich.

An jedem Geréat der laufenden Fertigung sind an den aus den Prufunterlagen ersichtlichen
Stellen gut lesbar und dauerhaft,

der Name des Herstellers oder das Herstellerzeichen,

die FelgengrolRe,

die Ausfihrungsbezeichnung des Sonderrades bestehend aus:
Kennzeichnung des Rades und gegebenenfalls des Zentrierringes,
das Herstelldatum (Monat, Jahr),

das Typzeichen und

die Einprelitiefe anzubringen.

Im Gbrigen gelten die im beiliegenden Gutachten nebst Anlagen der Typprufstelle
Fahrzeuge/Fahrzeugteile der TUV Rheinland Kraftfahrt GmbH, Kdln, vom 22.09.2011
festgehaltenen Angaben.

Das geprufte Muster ist so aufzubewahren, dass es noch fiinf Jahre nach Erléschen der ABE
in zweifelsfreiem Zustand vorgewiesen werden kann.

Flensburg, 25.10.2011
Im Auftrag

(A.Hansen)

Anlagen:

Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung
Gutachten Nr. 55075611 (1. Ausfertigung), zur Genehmigung vorgelegt am: 30.09.2011



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der ABE: 48542

- Anlage -

Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung
Nebenbestimmungen

Die Einzelerzeugnisse der reihenweisen Fertigung missen mit den
Genehmigungsunterlagen genau Ubereinstimmen. Mit dem zugeteilten
Typzeichen/Prifzeichen diurfen die Fahrzeugteile nur gekennzeichnet werden, die den
Genehmigungsunterlagen in jeder Hinsicht entsprechen.

Anderungen an den Einzelerzeugnissen sind nur mit ausdricklicher Zustimmung des
Kraftfahrt-Bundesamtes gestattet.

Anderungen der Firmenbezeichnung, der Anschrift und der Fertigungsstatten sowie eines bei
der Erteilung der Genehmigung benannten Zustellungsbevollmachtigten oder
bevollmachtigten Vertreters sind dem Kraftfahrt-Bundesamt unverziiglich mitzuteilen.

Das Kraftfahrt-Bundesamt ist unverzuglich zu benachrichtigen, wenn die reihenweise
Fertigung oder der Vertrieb der genehmigten Einrichtung innerhalb eines Jahres oder
endgultig oder langer als ein Jahr eingestellt wird. Die Aufnahme der Fertigung oder des
Vertriebs ist dann dem Kraftfahrt-Bundesamt unaufgefordert innerhalb eines Monats
mitzuteilen.

VerstdfRe gegen diese Bestimmungen kénnen zum Widerruf der Genehmigung flihren und
konnen uberdies strafrechtlich verfolgt werden.

Die Genehmigung erlischt, wenn sie zurlickgegeben oder entzogen wird, oder der
genehmigte Typ den Rechtsvorschriften nicht mehr entspricht. Der Widerruf kann
ausgesprochen werden, wenn die fur die Erteilung und den Bestand der Genehmigung
geforderten Voraussetzungen nicht mehr bestehen, wenn der Genehmigungsinhaber gegen
die mit der Genehmigung verbundenen Pflichten — auch soweit sie sich aus den zu dieser
Genehmigung zugeordneten besonderen Auflagen ergeben - verstdf3t oder wenn sich
herausstellt, dass der genehmigte Typ den Erfordernissen der Verkehrssicherheit oder des
Umweltschutzes nicht entspricht.

Das Kraftfahrt-Bundesamt kann jederzeit die ordnungsgemafle Ausiibung der durch diese
Genehmigung verliehenen Befugnisse, insbesondere die genehmigungsgerechte Fertigung,
nachprifen und zu diesem Zweck Proben entnehmen oder entnehmen lassen.

Die mit der Erteilung dieser Genehmigung verliehenen Befugnisse sind nicht Ubertragbar.
Schutzrechte Dritter werden durch diese Genehmigung nicht berihrt.

Rechtsbehelfsbelehrung

Gegen diese Genehmigung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
erhoben werden. Der Widerspruch ist beim Kraftfahrt-Bundesamt, Fordestralle 16,
DE-24944 Flensburg, schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.






































































































Hinweisblatt Radabdeckung

Die nachfolgenden Bilder stellen schematisch dar, wie und an welchen Stellen die Radabdeckung mit
Hilfe von Zusatzleisten (schraffiert), die im Fachhandel (auch als Meterware) in verschiedenen Breiten
erh ltlich sind, gem. den Auflagen

Kla, K1b, Klc und
K2a, K2b, K2¢

hergestellt werden k nnen. Die Zusatzleisten sind d auerhaft an die u eren Kotfl gelkanten zu
kleben.

Vorderachse

e
Auflage Kla Auflage Klb Auflage Klc

Beispiel fr eine Leiste im Beispiel fr eine Leiste im Bereich | Beispiel f r eine Leiste im
Bereich 0 bis 30 vor der 0 bis 50 hinter der Radmitte Bereich von 30 vor bis 50
Radmitte hinter der Radmitte

Hinterachse

Auflage K2b Auflage K2a Auflage K2c
Beispiel fr eine Leiste im Beispiel fr eine Leiste im Bereich | Beispiel f r eine Leiste im
Bereich 0 bis 50 hinter der 0 bis 30 vor der Radmitte Bereich von 30 vor bis 50

Radmitte hinter der Radmitte
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KVG

1. Ausfertigung

TN3-8017

Beschreibung des Rades Typ:

1. Allgemeine Angaben
RadgroRe: 8,0J x 17 H2
Radnummer: TN3-8017
Ausfuhrungen: siehe Tabelle
Zeichnungs-Nr.: TN3-8017
Reifenart: schlauchlos
Schneeketten: keine
Ventile: Gummi- ww. Metallventile
Gewicht: ca. 9,0 kg

2. Verwendungsbereiche

Ausfihrung MB  zur Verwendung an Mercedes
5G  zur Verwendung an BMW
T5 Zur Verwendung an VW

Zentrierart:
Reifengrolien:

Auswuchtgewichte:

Mittenzentrierung

nach Angaben des TUV-Pfalz

nach Angaben des TUV-Pfalz

3. Abmessungen und sonstige Daten

Radtyp/Ausfiihrung | Einprel3tiefe Mittenloch Lochkreis Lochzahl
TN3-8017 MB 43 66,5 112 5
TN3-8017 MB 48 66,5 112 5
TN3-8017 5G 30 72,6 120 5
TN3-8017 T5 48 65,1 120 5
Felgenbett: nach E.T.R.T.O.

Rundlauf; bis 0,3 mm

Planlauf: bis 0,3 mm



Zubehor / Befestigung

Abdeckkappe:

Befestigung des Rades:

Konstruktion

Aufbau:
GielRverfahren:
Werkstoff;

Analyse:

Festigkeitswerte:

Zugfestigkeit:

KVG

Kunststoffkappe Durchm. 60 bzw. 75 mm

nach Angaben des TUV-Pfalz

einteiliges Leichtmetallrad
Niederdruckkokillenguf3
GK Al Si 7 Mg dv

Si 6,5% - 7,5%, Mg 0,25%- 0,45%, Fe 0,08%- 0,2%,
Ti 0,12%-0,2 %, Sr 0,08%- 0,22%, Zn max. 0,1 % . Rest Al.

Mindestwerte (Proben dem GufRstlick entnommen)

Rm = 220 N/mm2
RP 0,2 = 140 N/mm2
A5 = 7,0 %

HB = 70-100

Beschreibung der Raderfertigung

Rohherstellung:

Fertigbearbeitung:

Oberflachenbeschichtung:

Korrosionsbestandigkeit

gegen Witterungseinflisse:

gegen Meerwasser:

Niederdruckkokillenguf3 in 2-teiligem Kokillenmantel mit Warme-
behandlung,
Kontrolle auf Unwucht und Laufgenauigkeit

Felgenhorner, Felgenbett, Nabenanschlu3flache u.
Mittenbohrung auf CNC-Drehmaschinen bearbeitet

3 Schichtlackierung bestehend aus Elektrostatische Pulver-

polyesterbeschichtung bei 160T - 200C eingebrannt und
Silberlack und Klarlack (Nassalck) .

sehr gut

gut



KVG

Qualitatskontrolle

Kontrolle der Werkstoff-
zZusammensetzung: durch Spektralanalyse

Werkstoffprifung des

Rohlings: 100 % Roéntgenprufung pro Charge

Werkstoffprifung am

Fertigteil: Dauerschwingversuch, Felgenhornprifung, Zugversuch
(Probestab),
Dichtheitsprifung

MaRkontrolle am
Fertigteil: Hohen- u. Seitenschlag, Maulweite, Hornbreite, Einpreftiefe,
Form- u. Lagetoleranzen, Reifensitzumfang, Unwucht

Fertigungsbetriebe der Leichtmetallrdder

Rohherstellung: Baoding Lizhong Wheel MFG.CO., LTD
Add. 948 Qiyi Dong Road
Baoding, Heibei, China

Fertigbearbeitung

und Kontrolle: Baoding Lizhong Wheel MFG.CO., LTD
Add. 948 Qiyi Dong Road
Baoding, Heibei, China

Vertrieb: Kautschuk-Verwertungs Gesellschaft mbH

An der Walkmuhle 2
46356 Essen



KVG

10. Mitgeltende Dokumente
| Nr. | Bezeichnung | Zeichnungs- bzw. Teile Nr. | Zeichnungsstand |

1. Radzeichnung TN3-8017 02.08.2011
Nabenkappen Nabenkappe S100 29.07.2011
Nabenkappen Nabenkappe LZ029 20.07.2011
Zentrierringe Zentrierring 263,4 02.10.2007
Zentrierringe Zentrierring @72,6 02.10.2007
Zentrierringe Zentrierring @76,9 13.08.2008
Zentrierringe Zentrierring &66,45-57,1 04.03.2009

Datum: 02. August 2011

Radbefestigung
Radbefestigung
Radbefestigung

Radbefestigung

J.Volkmer

Radschraube B13

Radschraube B27

Radschraube B42

Radschraube C17D30
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2.Material:ABS.
3.Concentric circles degrees betwwen the legs and Excircle less than 0.2 APPROVED Dai YlnghUI 2011.JULY. 29
4. Outside surface of the cap are chromed, the coating should be Bright colour STANDARD DRAWING NO.
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5.The decorative surface should be no spalling,mottling,scratch and other defects. PROCESSING cnrome Ca’p
6.Chromed part shf)ulq be do Kass salt spray test within 24hours, CHECKED BY eng Zhibin 2011.JULY.28 MATERIAL QUANTITY
Not allowed coating is spalling,has bubble,cracks and lost lustre. :
7.Unspecified tolerence according to Lizhong standard Q/BLZ007-2006 DESIGNED BY Zhang Guanting 2011.JULY.28 ABS 1
8.upper cap and botom cap match well and upper cap could not distortion.
9.Clip material is diameter ¥2.0mm carbon clip steel,ob: 1520~1810MPa.covered zinc,the BAO DING LI ZHONG WHEEL MANUFACTURING CO. LTD WEIGHT SCALE SHEET
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1.All sharp angle on the drawing are45°, A=A

2.Material:ABS.

3.Concentric circles degrees betwwen the legs and Excircle less than 0.2

4. Outside surface of the cap are chromed, the coating should be Bright colour
and lustre,thickness=20um.

5.The decorative surface should be no spalling,mottling,scratch and other defects.

6.Chromed part should be do Kass salt spray test within 24hours,
Not allowed coating is spalling,has bubble,cracks and lost lustre.
7.Unspecified tolerence according to Lizhong standard Q/BLZ007-2006
8.upper cap and botom cap match well and upper cap could not distortion.
9.Clip material is diameter ¥2.0mm carbon clip steel,ob: 1520~1810MPa.covered zinc,the
gap is about 8~12mm.
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